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Abstract: 

The invention concerns layer-structure elements consisting of at least one 
plastic-foam and/or latex-foam layer plus particulate, superabsorbent polymers 
for the absorption of water and aqueous liquids. The elements contain the 
superabsorber, located on, between or under the foamed-plastic and/or 
foamed-latex layer, in specified amounts and/or locations and a fixed weight per 
unit area, and in a ratio of plastic foam and/or latex foam to superabsorber of 
1:500 to 50:1. The plastic/latex foam can contain fillers, pigments and/or 
synthetic fibres. The layered elements have an elevated absorbing power for 
water and aqueous liquids, particularly when under stress. They are 
manufactured by spreading the foam over a flat surface and applying the 
superabsorber in the required proportion, optionally using a template, the s 
32e 

uperabsorber then being fixed by heating. Layered elements of this kind are 
suitable for use in personal-hygiene articles, as components of natural or 
synthetic floors, as insulating materials for pipes and lines, above all cables, and 
building constructions, as liquid-absorbing and retaining components in 
packaging materials and as parts of garments. 
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(54) TiUe: LAYERED ELEMENT FOR THE ABSORPTION OF LIQUIDS 

(54) Bezelchnung: SCHIOTrFORMIG AUFGEBAUTER K6RPER ZUR ABSORPTION VON FLOSSIGKETTEN 



Hie invention concerns layer-structure elements consisting of at least one plastic-foam and/or latex-foam layer plus particulate, 
superabsorbent polymers for the absorption of water and aqueous liquids. The elements contain the superabsorber, located on, between or 
under the foamed-plastic and/or foamed-latex layer, in specified amounts and/or locations and a fixed weight per unit area, and in a ratio 
of plastic foam and/or latex foam to superabsorber of 1:500 to 50:1. The plastic/latex foam can contain fillers, pigments and/or synthetic 
fibres. The layered elements have an elevated absorbing power for water and aqueous liquids, particularly when under stress. They are 
manufactured by spreading the foam over a flat surface and applying the superabsorber in (he required proportion, optionally using a 
template, the superabsorber then being fixed by heating. Layered elements of mis Kind are suitable for use in personal-hygiene articles, 
as components of natural or synthetic floors, as insulating materials for pipes and lines, above all cables, and building constructions, as 
liquid-absorbing and retaining components in packaging materials and as parts of garments. 

(57) Zosammenfassung 

Die Erfindung betrifft schichtffirmige, aus wenigstens einer Kunststofrschaum- und/oder Latexschaumschicht sowie partikelformigen, 
superabsoibieienden Polymerisaten bestehenden K&per zu Absorption von Wassex und wafirigen FlOssigkeiten, die auf, zwischen oder 
unter der geschaumten Kunststoff- und/oder Latexschicht den Superabsorber in mengenmaBig und/oder ortlich vorgegebener und fixierter 
flachenmaBiger Anordnung in einem Mengenverhfiltnis von Kunststoff- und/oder Latexschaum zu Superabsorber von 1:500 bis 50:1 
enthalten. Kunststof^Latexschaum k6nnen Fullstoffe, Pigmente und/oder synthetische Fasem enthalten. Die SchichtkSrper weisen erne 
erhahte Aufhahmefahigkeit gegenfiber Wasser und wfifirigen Flflssigkeiten, insbesondere unter Belastung auf. Sie werden hergestellt, mdem 
der Schaum flachenformig verteilt und der Superabsorber in dem vorgegebenen Mengenverhaltnis, gegebenenfaUs unter Verwendung einer 
Schablone, aufgebracht und durch Warraebehandlung fixiert wird. Derartige Schichtk&rper werden in Hygieneartikeln, als Komponenten 
in natmiichen oder kunstlichen BOden, als IsoUermaterial for Rohre und Leitungen, vor allem Kabel, und Baukonstruktionen, als 
flussigkeitsaumehmende und -speichemde Komponente in Verpackungsmaterialien sowie als Teil in Bekleidungsstttcken verwendet 
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SCHICHTFORMIG AUFGEBAUTER KORPER ZUR ABSORPTION VON FLIISSIGKEITEN 

Die Erfindung betriffi Wasser und waBrige Fliissigkeiten absorbierende K6rper, die aus 
geschaumten Kunststoff- und Latexschichten und superabsorbierenden Polymeren be- 
stehen, sowie ein Herstellungsverfahren fiir diese K6iper und deren Verwendung als 
Absorptionsmittel, insbesondere im Hygienebereich zur Aufhahme von KSrperfliissig- 
keiten, wie Blut, SchweiB, Urin und anderen flflssigen Ausscheidungen. Weiterhin be- 
triffi die Erfindung die Verwendung der Kfirper als Komponenten in Wundabdeckun- 
gen, in Verpackungs- und Isolationsmitteln, in Textilien fiir Bekleidungs- und Reini- 
gungszwecke, sowie die Verwendung im Bereich der Pflanzenzucht 

SchichtfSrmig aufgebaute KSiper mit der FShigkeit wSBrige FlOssigkeiten aufeunehmen 
sind bekannt Die US 4 000 028 beschreibt KSrper aus Latexschaum und Cellulose- 
Fluff, die jedoch keine superabsorbierenden Polymerisate enthalten, so daB sie eine sehr 
begrenzte Aufhahmekapazitfit fur Fliissigkeiten besitzen. 

In US 5 128 082 werden absorbierende KSrper beschrieben, die aus Mischungen von 
Fluff-Materialien und superabsorbierenden Polymerisaten sowie einem umgebenden, je- 
weils die SuBere Schicbt bildenden Latex hergestellt werden. Der Kontakt zwischen Po- 
lymerisat und Latex wird weitgehend durch den Fluff-Anteil verhindert Der Polymeri- 
satanteil in diesen KSrpern ist ungleichmlBig verteilt, was zu den bekannten Schwierig- 
keiten bei der Aufiiahme von Fliissigkeiten und den damit verbunden Nachteilen in Be- 
zug auf den Tragekomfort dieser Hygieneartikel ftihrt 

In EP 0 212 618 Bl werden Windelkonstruktionen beschrieben bei denen zur Vermei- 
dung solcher Nachteile die Polymerisate mit bestimmter KomgrSBenverteilung unter 
Anwendung eines Gradienten in einer Cellulosefaserschicht verteilt werden. Solche 
Konstruktionen sind jedoch nicht ausreichend stabil, insbesondere Sndert sich die Ver- 
teilung der Materialien beim Transport. 

Das Mischen superabsorbierender Polymerisate mit wasserhaltigen LatexschSumen 
fiihrt nonnalerweise dazu, daB die SchSume unter Wasserentzug zusammenbrechen, 
wobei die offenzellige Struktur zerstOrt wird, so daB nachfolgend nur die an der Ober- 
flSche befindlichen Polymerisatpartikel in der Lage sind, Fliissigkeiten aufeunehmen. 
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Nach EP 0 427 219 A2 sind deshalb Mischungen aus superabsorbierenden Polymeren 
und LatexschMumen bekannt, die dadurch erhalten werden, daB die Polymerisate als Pul- 
verspray in den aufgeschaumten Latex eingebracht werden. Die Verfahrensweise gestat- 
tet keinen definierten Aufbau solcher Korper, insbesondere ist eine genaue Verteilung 
der Polymerisate nicht mSglich. 

Aus EP 0 577 233 Al ist die Verwendung eines Bandes als Bestandteil der Isolation von 
Stromkabeln bekannt, das aus einer Vliesstoffschicht und einer Schaumstoffschicht be- 
steht und das Teilchen eines Quellpulvers, die im Bereich der Vliesstoffschicht veran- 
kert sind, enthfilt. 

Das Patent US 4 649 164 beschreibt geschaumte wasserabsorbierende Materialien, die 
aus CO2 - freisetzenden Blahmitteln und Aciylat-(Meth)acrylsaure-Latices gebildet 
werden, wobei der geschaumte Latex selbst das Absorbermaterial darstellt Aufgrund 
des hydrophoben Charakters der Acrylatkomponente ist die Aufiiahmefahigkeit dieser 
Schaume gegenuber den bekannten Superabsorbern begrenzt. 

Ebenso sind aus DE 42 42 015 Al biovertr&gliche, als Wundverband verwendbare, of- 
fenporige Polyurethanschaume mit Guar gum als eingelagertes Hydrogel bekannt, wo- 
bei die Gelkomponente bei der Herstellung in situ eingeschfiumt wird. Die Wasserauf- 
nahmekapazit&t dieser Produkte soil auf einen Wert unterhalb des dreifachen des Aus- 
gangsgewichts begrenzt bleiben. 

In EP 0 340 945 Al werden Mischungen von Elastomeren und wasserquellbaren Hy- 
drocolloiden, die kationisch und vorzugsweise Chitosansalze sind zur Verwendung als 
Wundabdeckung mit Absorptionswerten von wenigstens 1 80 Gew.% beschrieben, wo- 
bei die Colloidpartikel regellos im Elastomeren eingebunden sind und die Aufiiahme- 
fahigkeit fiir wfiBrige Fliissigkeiten ebenfalls begrenzt ist. 

In ahnlicher Weise sind aus DE 42 33 289 Al hydrophile Polyurethanschaumgele be- 
kannt, die aus Mischungen von Polyolen, Diisocyanaten und superabsorbierenden Poly- 
merisaten hergestellt werden, wobei das superabsorbierende Polymerisat durch das her- 
stellungsbedingte Mischen der Komponenten gleichmaBig im Schaum eingebunden ist 
Die Produkte werden als Wundauflagen mit definiertem Haftverhalten eingesetzt 

Weiterhin sind nach US 5,149,339 Absorberkonstruktionen bekannt, die superabsorbie- 
rende, pulverfBrmige Polymerisate in faserhaltigen aneinanderliegenden zellenformigen 
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Strukturen dieser Konstruktionen enlhalten, in denen aber das Polymerisat in dichter 
und unfixierter Packungsanordnung vorliegt 

Es bestand daher die Aufgabe, einen Kflrper auf der Basis von schichtfbrmig konstruier- 
ten Absorptionsmaterialien ffir Wasser und waBrige Fltissigkeiten bereitzustellen, der 
die geschilderten Nachteile vermeidet. 

Die Aufgabe konnte durch einen schichtformigen KSrpers aus mindestens einer offen- 
porigen Kunststoff- und/oder Latexschaumschicht und mindestens einer aus partikel- 
fSrmigem, superabsorbierenden Polymerisat gebildeten Schicht gelost werden, wobei 
der schichtfbrmige Kfirper die Menge des superabsorbierenden Polymerisats in be- 
stimmter Verteilung und fixiert an der GrenzflSche der Schaumschicht enthait 

Gegenstand der Erfindung ist demnach ein schichtfSimiger aus einer oder mehreren 
Kunststoffschaumschichten und/oder Latexschaumschichten und partikelfSimigen su- 
perabsorbierenden Polymerisaten bestehender Korper zur Absorption von Wasser und 
wSBrigen Fliissigkeiten, der dadurch gekennzeichnet ist, daB direkt auf, zwischen oder 
unter den geschaumten Kunststoff- und/oder geschaumten Latexschichten das superab- 
sorbierende Polymerisat in mengenmfifiig und/oder Srtlich vorgegebener und fixierter 
flfichenmSBiger Anordnung enthalten ist und das Mengenverhaltnis von geschaumtem 
Kunststoff- und/oder geschSumter Latexschicht zum superabsorbierenden Polymerisat 1 
: 500 bis 50:1, vorzugsweise 1 : 50 bis 25 : 1 und besonders bevorzugt 1 : 5 bis 1 0 : 1 
betragt Der schichtfbrmige AbsorberkSrper kann stair oder flexibel sein. 

Oberraschenderweise bleibt beim Absorptionsvorgang unter Verwendung des erfin- 
dungsgemSBen schichtformigen KSrpers trotz des direkten Kontakts zwischen Kunst- 
stoff bzw. Latex und Polymerisat das QuellvermOgen des Polymerisats unbeeintrachtigt, 
sodaB die Aufeahmekapazitat des Polymerisats fiir wSBrige Fltissigkeiten auch in der 
gewahlten Anordnung erhalten bleibt 

Der erfindungsgemaBe schichtfBrmige AbsorberkSiper weist bevorzugt bei Verwendung 
einer 0,9%igenNaCl-L6sung eine Retention von mindestens 0,1 Liter/m 2 Oberfiache, 
eine maximale Aufiiahme von mindestens 0,1 Liter/m 2 Oberfiache und eine Absorption 
unter Belastung (AUL) von mindestens 2 g/g bei 0,021 Pa auf 

Gegenstand der Erfindung ist weiter ein Herstellungsverfahren sowie die Verwendung 
der erfindungsgemSBen schichtf&rmigen AbsorberkSrper. Das Herstellungsverfahren ist 
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dadurch gekennzeichnet, dafl mindestens 

a) ein Kunststoffschaum und/oder Latexschaum mit einem Litergewicht von 50 bis 
lOOOg/lerzeugt und 

der vorzugsweise offenporige Schaum flSchenformig in einer Schichtdicke von 1 
\xm bis 100.000 pm, vorzugsweise von 10 \im bis 10.000 nm und besonders 
bevorzugt von 200 |im bis 5.000 \im verteilt wird, 

b) das superabsorbierende, partikelformige Polymerisat in einem Mengenverhaltnis 
von geschSumtem Kunststoff- und/oder geschaumter Latexschicht zum 
superabsorbierenden Polymerisat von 1 : 500 bis 50 : 1, vorzugsweise 1 : 50 bis 
25 : 1 und besonders bevorzugt 1 : 5 bis 10 : 1 gegebenenfalls unter 
Verwendung mindestens einer Schablone, einer Lochscheibe und/oder eines 
Siebes in bestimmter mengen- und flachenmafliger Verteilung auf den 
flachenformig verteilten Schaum aufgebracht, gegebenenfalls durch 
Warmebehandlung fixiert wird, wobei gegebenenfalls der Verfahrensschritt a) 
und/oder b) in beliebiger Reihenfolge wiederholt wird und abschlielJend eine 
Warmebehandlung unter Vernetzung der geschaumten Schichten erfolgt 

Die Herstellung des erfindungsgemafien absorbierenden Kdrpers geschieht unter Ver- 
wendung bekannter Rohstofife. 

Als Grundlage fiir die Kunststoff- oder Latexschaumschicht konnen handeMbliche 
Kunststoffe und/oder Latexdispersionen fur Hart-, halbharte, elastische und weichelasti- 
sche Schaumkunststoffe aus Polystyrol, Styrolcopolymeren, Hart- und Weich-PVC, Po- 
lycarbonaten, Polycarbonimiden, Polymethacrylimiden, Polyamiden, Polystyrol-Buta- 
dien Polymerisaten, sowie Phenol- und Hamstoffharzen, vorzugsweise aus wenigstens 
zwei Monomeren gebildete Copolymerisate aus (Meth)acrylaten, Styrol, Butadien, 
Vinylacetat und den zu polymerisierten Vinylalkoholeinheiten ganz oder teilweise ver- 
seiften Vinylacetaten eingesetzt werden. 

Der Kunststoffschaum und/oder Latexschaum wird mit bekannten Mitteln, beispielswei- 
se durch starkes Riihren oder Mixen unter Vermischung mit Luft in der Regel unter Zu- 
satz von Schaumhilfsmitteln erzeugt. 

Die Art und Menge des eingesetzten Kunststoff- oder Latexmaterials bestimmt in be- 
kannter Weise die mechanischen Eigenschaften der erfindungsgemafien Korper, wie 
z.B. den Grad der Flexibilitat sowie das Oberflachenverhalten der Konstruktionen. 
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Es wurde festgestellt, dafl sich durch Mischen der Kunststoff- und Latexmaterialien die 
Eigenschaften beeinflussen lassen. Die Aufiiahmegeschwindigkeit von Wasser oder 
wSBrige Fltissigkeiten wird wesentlich von der Art des verwendeten Kunststoff- 
und/oder Latexmaterials bestimmt. Insbesondere wurde uberraschenderweise festge- 
stellt, daB durch Mischen dieser Komponenten in bestimmten Fallen die Aufhahmege- 
schwindigkeit so verbessert werden kann, dafl sie tiber dem Wert der absorbierenden 
K6rper liegt, die nur aus einer Kunststoff- oder Latexkomponente gebildet werden. 

Ebenso findet Qberraschenderweise eine starke Beeinflussung der Aufiiahmegeschwin- 
digkeit durch die Art und Menge sowie die Verteilung der zusStzIich eingesetzten FQll- 
stoffinaterialien statt. 

Geeignete Fiillmaterialien sind Kreiden, Bentonite, Kieselgele und Kieselsture, Aktiv- 
kohlen, Pigmente, wie Titandioxid und Eisenoxid, sowie naturliche und/oder syntheti- 
sche Faseimaterialien, wie Viskose- und Baumwollfasern und -gewebe und/oder Poly- 
ester- und Polyamidfasern und Mischungen verschiedener Fasern oder entsprechender 
Gewebe. Weiterhin sind feingemahlene Kunststoffe, besonders solche von der gleichen 
Art wie das verwendete Kunststoff- oder Latexmaterial geeignet Die Art, Konzentration 
und Verteilung des FQllmaterial kann in jeder Schaumschicht gleich oder verschieden 
sein. Ebenso k5nnen Mischungen verschiedener Ftillstoffe verwendet werden. Die ein- 
zelne Schaumschicht kann einen FQllungsgrad von 0 bis 1000 Gew.%, bezogen auf die 
Menge des Kunststoffs oder Latex, bevorzugt maximal 400 Gew.% und besonders be- 
vorzugt maximal 200 Gew.% aufweisen. Dariiber hinaus k6nnen die beschriebenen 
Fiillmaterialien auch als separate Schicht in den absorbierenden K6rper eingebracht 
werden. Das superabsorbierende Polymerisat kann auch als Mischung mit den als Full- 
stoflf genannten Materialien aufgebracht werden. 

Die Verwendung der Kunststoff- oder Latexdispersion kann dariiber hinaus unter Ver- 
wendung weiterer ZusStze, wie BlSh- und SchSumungsmitteln, Schaumstabilisatoren, 
Vernetzungs- und Vulkanisationsmitteln erfolgen; die Verarbeitungsbedingungen zur 
Herstellung und Stabilisierung solcher Schaume sind bekannt. 

Der Latexschaum kann in geometrisch verschiedenen Fonnen gebildet werden, wobei 
die Erzeugung einer offenporigen Schaumschicht mit beliebiger Dicke bevorzugt ist 
Hierbei kdnnen, wie in US 4 000 028 angegeben, zur Herstellung abtrennbare Flachen 
von HilfstrSgem, wie MetallbSnder und Folien, Siliconpapier, Glasfasern, Glasflachen 
oder textile Gewebe, hilfsweise verwendet werden oder es kdnnen erfindungsgemSB 
vorzugsweise FlSchen von Materialien, wie flassigkeitsdurchlSssige und -undurchlSs- 
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sigc Kunststoffolien und Vliese, Zellstoff- oder Papierschichten oder textile Gewebe als 
Basis eingesetzt werden, die Bestandteil des absorbierenden KGrpers werden. 

Ebenso kann die Basisschicht aus dem nicht aufgeschSumten Kunststoff- oder Latexma- 
terial bestehen, die als verdickte Dispersion ausgestrichen und zu einer homogenen, 
flUssigkeitsundurchlassigen Schicht vulkanisiert wird. Sofern nicht andere Materialien, 
wie Fiillstoffe oder das partikelfomige Polymerisat selbst hierzu verwendet werden, 
konnen die als Basis genannten Materialien oder eine Schaumschicht zur Abdeckung 
der zuletzt aufgebrachten Schicht dienen. 

Die partikelformigen, superabsorbierenden Polymerisate kSnnen erfindungsgemSB aus 
wasserunlfislichen, wasserquellbaren Polymerisaten oder Copolymerisaten aus Mono- 
mereneinheiten von (Meth)acrylsfiure, Maleinsaure, Itaconsaure sowie deren Anhydri- 
den und Salzen, FumarsSure und deren Salzen, insbesondere deren Alkali-, Erdalkali 
und Amoniumsalzen, (Meth)acrylamid, (Meth)acrylnitril und Vinylacetat und dessen 
Hydrolyseprodukten, Vinylpyrrolidon, Vinylpyrridin, VinylsulfonsSure und deren 
Estern und Amiden sowie von N-Alkyl- und NN-Dialkyl- substituierten Estern und/od'er 
Amiden der (Meth)acrylsfiure und deren Salzen und/oder deren quartMren Amonium- 
verbindungen bestehen. Ebenso sind natQrliche wasserquellbare Polymerisate, wie Car- 
boxymethylcellulose, Hydroxyethylcellulose, Guarkernmehl, Xanthane, Alginate, 
StSrke und deren Derivate sowie Pfropf-Polymerisate aus diesen Stoffen und den ge- 
nannten Monomeren oder Mischungen der zuvor genaiuiten Polymerisate mit diesen 
Stoffen verwendbar. 

Das partikelfonnige, superabsorbierende Polymerisat wird auf die zuvor hergestellte 
Oberflache der Kunststoff- oder Latexschaumschicht in verteilter Foim als Pulver mit 
einer Kornverteilung von 1 urn bis 20.000 nm aufgebracht. Dies kann beispielsweise 
durch Aufstreuen des Pulvers aus geeigneten Behaltern oder mittels geeigneter Vorrich- 
tungen erfolgen. 

Die KorngrdBe der Pulver ist von der Venvendung der absorbierenden Kdiper abhangig. 
Im Hygienebereich werden Pulver mit KomgrSflen zwischen 50 \xm und 1 .000 (im be- 
vorzugt, wahrend bei der Verwendung zur Kabelisolierung ein Bereich unter 400 urn 
gewShlt wird. 

Die erfmdungsgemafien Kfirper enthalten Feinstkomanteile der superabsorbierenden Po- 
lymerisate nur in sehr geringer Menge, wobei gerade diese Partikel im Oberflachenbe- 
reich der Schaumschicht fixiert sind. Insbesondere wird eine weitere Bildung feinster 
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Polymerisatpartikel bei der Handhabung der erfindungsgemSBen Korper aufgrund me- 
chanischer VorgMnge vermieden. 

In einer speziellen Ausfiihrungsform kann die Menge und die Verteilung des Pulvers be- 
zogen auf die Flacheneinheit so erfolgen, daB nur bestimmte OberflSchenbereiche der 
Schaumschicht belegt und/oder die Flachen mit unterschiedlichen Mengen belegt wer- 
den. Hierbei kann die Auftragung unter Verwendung von Schablonen, Lochplatten, Sie- 
ben oder geeigneten Kombinationen daraus, gegebenenfalls unter Klassierung der Parti- 
kelgrSBe, der Polymerisate erfolgen. Beispielsweise kann durch die Auftragung von 
Pulvern in feinkQrniger Form eine flQssigkeitsblockierende Schicht oder durch Auftra- 
gen grobkdrniger Polymerisatanteile entgegengesetzt eine verbesserte Verteilung der 
Fliissigkeit erreicht werden. 

Die Menge, KorngrfiBe und Verteilung des partikelformigen, superabsorbierenden Poly- 
merisats auf den einzelnen geschaumten Kunststofifschichten und/oder geschaumten La- 
texschichten kann verschieden sein. 

Die Flachenbelegung der Kunststoff- und/oder LatexschaumflSche liegt im Bereich von 
0,1 g bis 500 g des partikelfBrmigen, superabsorbierden Polymerisats, bezogen auf einen 
m 3 der geschaumten OberflSche des K6rpers, vorzugsweise von 10 bis 300 g/m 2 und be- 
sonders bevorzugt von 50 bis 200 g/m 2 . 

Der Anteil des superabsorbierenden Polymerisats an der Gesamtkonstruktion des ab- 
sorbierenden Kdrpers betragt 15-99 Gew.%, vomigsweise 40 - 90 Gew.% und beson- 
ders bevorzugt 50 - 80 Gew.%. 

Die Herstellung des absorbierenden K6rpers erfolgt durch Auftragen einer oder mehre- 
rer Kunststoff- und/oder Latexschaumschichten im Wechsel mit dem Auftrag des parti- 
' kelfSrmigen Superabsorbers auf die bereits eizeugte Schicht Hierbei kann jeweils nach 
dem Aufbringen des Polymerisats die Kunststoff- bzw. Latexschaumschicht zur Verein- 
fachung bei der weiteren Verarbeitung unter geeigneten, bekannten Bedingungen, wie 
durch einfaches oder mehrfaches Erhitzen, beispielsweise im IR-Feld, durch Behand- 
lung im UV-Feld oder durch anderweitige bekannte MaBnahmen der Schaum ganz oder 
teilweise vulkanisiert werden. Bei unterschiedlichem Aufbringen der Polymerisatparti- 
kel auf bzw. in einzelnen Schichten werden insgesamtKfirper hergestellt, in denen das 
absorbierende Polymerisat mit einem bestimmten Gradienten verteilt ist. AbschlieBend 



WO 95/32860 



8 



PCIYEP95/01926 



erfolgt eine Vulkanisation zur vollstSndigen Vernetzung der KunststofF- oder Latex- 
schichten, die mit einer zusatzlichen Trocknung des Korpers verbunden werden kann. 

Der erfindungsgemaBe K6rper kann gegebenenfalls abschlieBend mit einem Kalander 
und/oder mit einer Pragewalze bearbeitet werden, 

Ein bevorzugtes Beispiel des erfindungsgemaBen absorbierenden Kflrpers zeigt die 
Abbildung 1 . 

Die erfindungsgemaBen K6rper sind zur Absoiption von Wasser und waBrigen Flttssig- 
keiten verschiedenster Art verwendbar. Sie finden insbesondere direkt oder als Kompo- 
nente oder als Zusatz von Artikeln fur den Hygiene- und Pflegebereich in Windein, 
Tampons und in Inkontinenzartikeln sowie in Sanitarartikeln zur Wundabdeckung Ver- 
wendung. Weiterhin sind die absorbierenden Koiper als Wasser und wSBrige LQsungen 
speicherndes Pflanzenwuchsmedium, zur Lagerung und zum Transport von Pflanzen 
und Pflanzenteilen, zur Isolation von Rohren und Leitungen, insbesondere fur elektri- 
sche und lichtleitende Kabel und als Bestandteil von Bauteilen, beispielsweise zur Iso- 
lation von AuBenmauem und als Verpackungsmittel oder -komponente fiir Handelswa- 
ren, insbesondere fiir Lebensmittel und GetrSnke geeignet. Weiterhin kdnnen sie zur 
Verbesserung des Tragekomforts in Bekleidungsstacke eingearbeitet werden. 

Die Eigenschaften der erfindungsgemaBen Wasser und wSBrige Fliissigkeiten absorbie- 
renden K6rper k6nnen durch die im folgenden dargestellten Testmethoden erfaBt wer- 
den. 

Testmetboden: 

A. Teebeuteltest (TBT) 

Zur Bestimmung des Absoiptionsvermdgens wurde der TBT durchgefiihrt. Als PrQfl6- 
sung wurde (soweit nicht anders erwahnt) eine 0,9 %-ige NaCl - L6sung verwendet. 

Aus dem absorbierenden K6rper wird entsprechend der durch die Herstellung vorgege- 
benen Schicht des superabsorbierenden Polymeren ein StQck Material ausgestanzt, das 
0,2 g des superabsorbierenden Polymeren (SAP) enthalt Dieses StQck wird in einem 
Teebeutel eingewogen. AnschlieBend wird der Teebeutel fiir 10 Minuten in die Testld- 
sung gelegt. Nach 5-miniitiger Abtropfzeit wurde der Teebeutel ausgewogen, anschlie- 
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Bend wurde der Teebeutel in einer Zentrifuge (handelstibliche WSscheschleuder, 1400 
Upm) abgeschleudert Danach wurde wiederum ausgewogen. 
Die FWssigkeitsaufhahme wird entweder auf 1 g des Kfirpers, auf 1 g des eingesetzten 
SAP oder auf 1 m 2 des Kfirpers berechnet. 

B. Absorption under Load (AUL) 

Um das Fliissigkeitsaufiiahmevermagen unter Dmck zu bestimmen, wurde die 
"Absorption under Load" (AUL), wie in der EP-A-0 339 461 beschrieben, bestimmt, 
wobei abweichend von dieser Vorschrift ein kreisrundes Stack des superabsorbierenden 
Kdipers von der Gr6Be des Innendurchmessers des AUL - Tiegels als PrQfsubstanz ein- 
gesetzt wurde. Die Flussigkeitsaufhahme wurde entweder auf 1 g des KSrpers, auf 1 g 
des eingesetzten SAP oder auf 1 m 2 der Oberfiache des K6ipers berechnet 

C. Demand-Absorbency-Test 

Zur Ermittlung einer weiteren anwendungstechnischen Eigenschaft wird die Aufhahme 
von Modellurin nach dem "Demand Absorbency Test" (DAT) (W.F. Schlauch, Vortrag 
Index 1978, Amsterdam, DE 39 17 646) durchgefiflut und die Aufeahmegeschwindig- 
keit bestimmt Das MeBgerSt besteht aus einer Biirette, die mit der Modellurinlfisung 
(2,0 % Harnstoflf, 0,9 % NaCl, 0,1 % MgS04 und 0,06 % CaCl2, aufgeldst in dest 
Wasser) gefilllt ist, und einem Probetisch, der mit einer an die MeBbiirette angeschlos- 
senen Offhung fiir den Modellurinaustritt vorgesehen ist. Auf den Probetisch wird ein 
Stuck eines erfindungsgemaBen KGrpers, das 1 g des SAP beinhaltet, zentrisch fiber den 
Flttssigkeitaustritt gelegt AnschlieBend wird durch leichten Druck auf den Verbin- 
dungsschlauch der Kontakt zwischen der Modellurinlosung und dem ProbekSrper her- 
gestellt Die Fliissigkeitaufeahme, abgelesen an der Biirette, wird nach jeder Minute 
notiert Nachdem 50 ml der Testldsung aufgenommen wurden, wird die hierfur beno- 
tigteZeitnotiert 

Ein zweiter Test (DATP) wird in gleicher Weise durchgefiihrt, jedoch mit dem Unter- 
schied, dafl das Probestttck mit einem Druck ( 0,3 psi)belastet wird. Die Werte werden 
in gleicher Weise abgelesen und angegeben. 



D. Schiefe - Ebene - Test 
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Der "schiefe - Ebene - Test" zur Bestimmung der Absorptionseigenschaften der erfm- 
dungsgemSBen Korper erfolgt in Anlehnung an eine in EP 0 546 587 Al erlauterte Test- 
methode. 

Ein 10 cm x 30 cm groBes Stuck des erfindungsgemSBen, absorbierenden K6ipers wird 
auf einer schiefen Ebene (Neigungswinkel: 45°) in LSngsrichtung befestigt. Mit einem 
Tropftrichter werden in der Mitte der oberen Kante des PrtifkSrpers 100 ml einer 0,9 %- 
ige NaCl - Losung mit einer FlieBgeschwindigkeit von 4 ml/sec. aufgegeben. Die fiber 
die OberflSche des Prufkorpers ablaufende Fliissigkeit wird direkt in einem Auf- 
fanggefaB 1 gesammelt und gemessen. Nach 10 Min. wird die gesamte von der Oberfla- 
che des AuffanggefaBes 1 und aus dem Prufkorper in das AuffanggefSB 2 abgeflossene 
Fliissigkeitsmenge bestimmt. Der Vorgang wird solange wiederholt, bis die Aufhah- 
mekapazitat des Prfifk6rpers, in der Regel nach dem 4. oder 5. Flttssigkeitsauftrag, 
erschSpft ist. 

Als Testergebnis werden angegeben: 

1) die Fliissigkeitsmenge, die fiber die OberflSche abgelaufen ist, und im 
AuffanggefaB 1 aufgenommen wurde (OA), 

2) die Zeit, bis zum Atistritt der Flttssigkeit an der Unterkante des Prfifkdipers (ZA) 
sowie, 

3) die Gesamtmenge an Fliissigkeit, die sich nach 1 0 Minuten in den Auffangwan- 
nen 1 und 2 gesammelt hat (AV). 



Die Erfindung wird an den nachstehenden Beispielen erlautert. 

Die zur Herstellung der Kunststoff- und/oder Latexschaumschichten verwendeten Pro- 
dukte werden im folgenden nur mit den Handelsnamen benannt und entsprechend ihrer 
chemischen Zusammensetzung charakterisiert: 



Estekoll® HL 40 
Estekoll® 60 
Estekoll® SU390 
Fixamin® PU603 
Fixamin® PU421 
Fixamin® PUK 
Fixamin® PU555 



Acrylsaureester 

Vinylcopolymerisat 

AcrylsSureester Copolymerisat 

Polyurethan/Polyester (ohne freie Isocyanatgruppen) 

Pdlyurethan (aliphatisch) 

Polyesterpolyurethan 

Polyesterpolyurethan (ohne freie Isocyanatgruppen) 
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Saroifan® CAW 


Vinylcopolymerisat (plastifiziert) 


Saroifan® DFP 

kJdX L/XXCLXX X*f X X 


Vinylcopolymerisat (plastifiziert) 


^ami'fan® RICF 
Darpilall DXVT 


Polwinvlacetat fweichmacherfrei^ 


Saroifan® HP 79 


Vinylcopolymerisat (weichmacherfrei) 


9arni'fan® NT 


Nitrillatex 


Sarnifan® IJ 75 
Oaipilall \J l J 


AcrvlsSureconolvmerisat 


Sarnifan® VT 


AcrvlsaureestercoDolvmerisat 


Saroifan® VB 


AcrylsSureester 


Saroifan® WRG 


AcrylsSureester 


Saroifan® VBA 


Butadiencopolymerisat 


Stoka]®STD 

LUlVUi kj X XS 


Ammoniumstearat 


Mirox®TA 


Kaliumpolyacrylat 


Lavoral®LO 


Fettalkoholsulfat 


Favor®SAB 922 FAF 


schwach vernetztes, teilneutralisiertes Polyacrylat 


Favnr®^AR 990 


schwach vernetztes teilneutralisiertes Polvacrvlat 


Favor®922 SK 


schwach vernetztes, teilneutralisiertes Polyacrylat 


Plantaren®2000 CS/UP 


Alkvloolvelvkosid 


r avor ^ o ajvi /j 


schwach vernet7te<5 teilneutralisiertes Polvacrvlat 


Favor®<5XM 100 


schwach vernetztes. teilneutralisiertes Polyacrylat 


Bunatex®SL 3510 


Styrol/Butadien Copolymerisat 


Bunatex®<5L2810 

JL> UJ.la.lCA. Jb LOW 


Stvrol/Butadien CoDolvmerisat 


Acronal®DS2331X 


Copolymer auf Basis Ethylacrylat 


Kaolin®W 


Kreidemineral 


Neogel®V 70 ZB 


Vulkanisationspaste auf Basis Schwefel 


Neogel®V 77 ZB 


Vulkanisationspaste auf Basis Schwefel 


Calcicoll®W 12 


teil kristalline Kreide 


Fixapet®VNF 


stickstoflhaltiger, formaldehydfreier Vemetzer 


Vinipas®LL 778/5 


Ethyler^Vinylacetat Copolymer 


Lipolan®VD9910 


Butadien/Styrol Copolymer 


Litex®AP4120 


Butylacrylat/Styrol Copolymer 


Beispiele 1-4 





80 Teile Fixamin®PUK, 3 Teile Stokal®STD, 5 Teile Mirox®TA, 1 1 Teile deionisier- 
tes Wasser und 1 Teil Lavoral®LO werden gemischt und mit einem Handmixger&t auf 
ein Schaumlitergewicht von 250 g/1 aufgeschlagen. 

Der Schaum wurde auf Baumwollnessel aufgerakelt (1,5 mm Schichtdicke) und an- 
schlieBend mit einem groBen OberschuB von 500 g/m 2 des superabsorbierenden Poly- 
merisats (SAP) bestreut Es wurde 6 min auf 100°C im Trockenschrank erwarrat, an- 
schlieBend wurden die Proben kalandert, das nicht anhaftende SAP wurde abgeschiittelt. 
Die Proben wurden dann abermals ftr 5 min auf 1 70°C erwaimt 
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SAP 



Teebeuteltest 



Beispiel 1 
Beispiel 2 
Beispiel 3 
Beispiel 4 



[Art] 

Favor®SAB 922 FAF 
Favor®SAB 990 
Favor®922 SK 
Carboxymethylcellulose 
(gemaBBsp.2Nr.50in 
EP053 8904 A2) 



(max.) 



[1/m 2 ] 

1,9 
6,8 
9,6 
3,8 



(ret) 
[l/m2] 

1,4 
4,9 
8,2 
1,5 



Vergleichsbeispiele 1 - 4 

Es wurde entsprechend der Beispiele 1 - 4 verfahren, mit dem Unterschied, dafl der 
Schaum mit dem SAP gemischt wurde und die so erhaltene Masse auf Baumwollnessel 
aufgestrichen wurde (Dicke ca. 3 mm). AnschlieBend wurde weiter, wie in den Beispie- 
len 1 - 4 verfahren. 

Keine der untersuchten Proben zeigte eine Aufhahme (TBT) von mehr als 0,2 1/m 2 . 
Vergleichsbeispiele 5 und 6 

20 g Caradol 48-2 (Polyol der Firma Shell), 0,2 g Tedostab (Polysiloxan der Firma 
Goldschmidt), 0,08 g Dibutylzinndilaurat und 0,08 g N,N-Dimethylaminoethanol wer- 
den gemischt Zu diesem Gemisch wird Favor SXM 100 gegeben. Dann wird unter 
Rtthren eine Mischung aus 1 g Wasser und 10 g Toluylendiisocyanant zugegeben. Die 
Mischung wird auf eine Polyethylenfolie gegossen. Nach 2 h ist der Polyurethanschaum 
ausgehartet Das weifle, mSBig flexible Gebilde hat eine Dicke von etwa 5 mm. 



Vergleichsbeispiel 



Favor SXM 100 



(g) 



TBT (ret.)* 
(30 Sek.) 
(g/g) 



(30Min.) 
(g/g) 



5 
6 



15,68 
7,84 



4,5 
3,1 



12,0 
9,70 



* Die gemessenen Werte beziehen sich auf den eingesetzten Superabsorber. 



WO 95/32860 



13 



PCT/EP95/01926 



Beispiel 5 



Es wurde, wie in den Beispielen 1 - 4 beschrieben, ein Schaum bereitet. dieser Schaum 
wurde mit einer Schichtdicke von 1 ,5 mm auf ein Baumwollnesseltuch aufgetragen. An- 
schlieBend wurde ein Raster auf den Schaum gelegt Die frei bleibenden Schaumfelder 
wurden mit Favor®SAB 990 bestreut (Flachenkonzentration 1 50 g/m 2 bezogen auf die 
GesamtflSche). AnschlieBend wurde das Raster wieder abgenommen und eine Deck- 
schicht von 1 mm des beschriebenen Latexschaums aufgebracht. Der Schaum wurde 
dann wie in den Beispielen 1 - 4 beschrieben behandelt 
TBT*(max.): 6,5 1 /m 2 TBT*(ret.) : 5,0 1/m 2 

* in diesem Falle wurde die Messung des TBT wie folgt durchgeftthrt: Je eine der ent- 
standenen Taschen wurde aus dem hergestellten K8rper ausgeschnitten. Diese Tasche 
wurde dann, ohne sie in einen Teebeutel einzuschweiflen, zur Messung der Absorptions- 
werte verwendet. 

Beispiele 6 und 7 

Die Verfahrensweise von Beispiel 5 wird wiederholt, wobei aber statt Favor SAP 990 
ein vemetztes Guarkemmehl verwendet wird. Der Polymerschaum wird 30/60 min 
(Beispiel 677) bei 120°C vemetzt Die Absorptionen wurden in Abhangigkeit von der 
Tauchzeit bestimmt: 



Tauchzeit 
[min.] 



Teebeuteltest 



max. 



ret 



[g/gSAP] 



[g/gSAP] 



Beispiel 6 



1 

10 
60 
240 



5,9 
15,0 
15,7 
16,7 



7,3 
14,9 
16,3 
17,3 



Beispiel 7 



1 

10 
30 
60 
240 



7,3 
13,2 
14,6 
14,6 
15,9 



9,0 

11,1 
11,8 
13,5 
15,2 



Beispiele 8-10 
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Ein Schaum wird auf die beschriebene Weise aus 0,8 g Plantaren®2000 CS/UP, 1 g 
Stokal® SR, 0,2 g Guarkemmehl 104, 3 g Fixamin®PUK, 15 g Sarpifan®VBA und 10 
g deionisiertes Wasser bereitet. Der Schaum wird auf ein Gesamtvolumen von 400 ml 
aufgeschaumt und auf eine FlSche von 0,1 m 2 gleichm&Big verteilt. AnschlieBend wird 
30 g eines SAP gleichm&Big auf diese Flache verteilt Die so entstandene Masse wird 5 
Minuten bei 160°C im Trockenschrank getrocknet. AnschlieBend wird die gleiche 
Schaumschicht auf diese Masse aufgetragen, wiederum mit derselben Menge des SAP 
bestreut und abermals 5 Minuten bei 160°C getrocknet. Diese Prozedur wird im Falle 
der Beispiele 8 und 9 noch 2 mal wiederholt. AnschlieBend wird eine letzte Schaum- 
schicht aufgetragen und ohne weiteres Bestreuen der erhaltene Koiper 5 Minuten bei 
160°C im Trockenschrank erhitzt 

SAP TBT 

(Art) (max.) (ret.) 

[1/m 2 ] [l/m 2 ] 

Beispiel 8 Favor®SXM 75 53 36 

Beispiel 9 Favor® 922 FAF 59 46 

Beispiel 10* Favor® 922 FAF 31 22 

* In jede Absorberschicht wurden zusatzlich 40 g/m 2 Polyamidfaser (NC 0261) eingear- 
beitet 



Beispiel 1 1 

0,8 g Plantaren®2000 CS/UP, 0,4 g Stokal® SR, 8 g deionisiertes Wasser und 13,8 g 
Fixamin®PU 421 werden aufgeschaumt (Schaumlitergewicht ca. 300 g/1) und auf eine 
Metallplatte mit einer Gr6Be von 460 cm 2 verteilt und anschlieBend fur 10 Minuten auf 
160°C erwSrmt AnschlieBend wird ein Schaum aus 0,4 g Plantaren®2000 CS/UP, 0,4 g 
Stokal®SR, 6 g deionisiertem Wasser und 4,9 g Estekoll® SU 390 hergestellt 
(Schaumlitergewicht wie zuvor) und auf die vorhandene Schaumschicht aufgetragen. 
Diese Schaumschicht wird mit 13,8 g Favor® SXM 75 bestreut und anschlieBend bei 
o.g. Bedingungen erhitzt. Danach wird eine weitere Schicht des zweiten Schaums aufge- 
tragen und abermals mit dem gleichen SAP in gleicher Menge bestreut und thermisch 
nachbehandelt. Darauf wird wieder die gleiche Schaumschicht aufgetragen, diese jedoch 
nicht mit SAP bestreut. Der entstandene K6iper erhalt nach abermaligem Erhitzen auf 
1 60°C (10 Minuten) eine Deckschicht aus der o.g. Rezeptur und wird emeut erhitzt. An- 
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schlieBend wird der so erhaltene, weiche und flexible K6rper von der Metalloberflache 
abgelSsL 

TBT(max./ret.): 25/16,6 [l/m2] 
Beispiele 12 - 16 

Es wird aus 2 g Plantaren®2000 CS/UP, 2 g Stokal® SR, 5 g Fixamin®PUK, 26 g 
Sarpifan®VBA, 5 g Estekoll® 60 und 20 g deionisiertem Wasser ein Schaum mit einem 
Volumen von ca. 0,8 1 aufgeschlagen. 

Der Schaum wird in 2 Halften geteilt Die erste Halfte wird auf einem Blech auf einer 
FlSche von 0,1 m 2 ausgestrichen, anschlieBend wird das SAP Favor® SXM 75 in defi- 
nierter, in der folgenden Tabelle angegebenen Menge, gleichmSBig auf die FlSche auf- 
gestreut. AnschlieBend wird diese Masse bei 160°C 5 Minuten lang getrocknet, dann 
mit der 2. Halfte an aufgeschlagenem Schaum bedeckt und wiederum bei den selben 
Bedingungen getrocknet Der so erhaltene Kdrper wird vom Blech abgelSst und auf 
seine Aufoahmefahigkeit hin untersucht 

Beispiel Menge an aufgestreutem SAP Teebeuteltest (10') 



Beispiel 17,18 

1 g Plantaren®2000 CS/UP, 1 g Stokal® SR, 12 g Sarpifan®VBA, 6 g Fixamin®PUK 
und 10 g deionisiertes Wasser werden wie beschrieben aufgeschaumt und auf einem 
Blech auf eine FlSche von 0,1 m 2 ausgestichen (FuBschicht). Die Masse wurde mit einer 
Mischung aus 30 g Favor® SAB 990 und 0,3 g Polyamidfaser bestreut und anschlie- 
Bend bei 150°C 5 Minuten getrocknet. AnschlieBend wird ein Schaum aus 0,8 g Planta- 
ren®2000 CS/PU, 0,8 g Stokal® SR, 6,7 g Sarpifan®VBA, 3,1 g Estekoll® SU 390 und 
10 g deionisiertem Wasser, aufgeschaumt auf ca. 400 ml, aufgestrichen. Diese Schicht 
wird ebenfalls mit den o.g. Mengen an Favor® SAB 990 und Polyamidfaser bestreut 



12 
13 
14 
15 
16 



[g/m2] 
150 
200 
250 
300 
400 



(max.) 
[l/m2] 
10,2 
11,6 
14,7 
16,0 
18,2 



(ret.) 
[l/m 2 ] 
6,1 
7,3 
9,9 
10,5 
11,4 
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und fur 5 Minuten bei 150°C getrocknet. Es werden 2 weitere, gleiche Schichten aufge- 
tragen. Danach wird auf diesem KiSiper eine Deckschicht entsprechend der FuBschicht 
aufgetragen. 

In einem weiteren Versuch (Beispiel 18) wird der vorhergehende Versuch mit dem Un- 
terschied wiederholt, daB fttr die Deckschicht bzw. die FuBschicht 1,5 g Fixamin®PUK 
und 16,5 g Sarpifan®VBA eingesetzt werden. 

Von diesen Beispielen wurden die Absorptionen nach einer bzw. nach 1 0 Minuten so- 
wie der AUL Wert bestimmt. Die Werte wurden auf die Menge an eingesetztem SAP 
bezogen. 

Beispiel TBT(1 Minute) TBT (10 Minuten) AUL 





(max.) 


(ret.) 


(max.) 


(ret.) 






[g/g] 


[g/g] 


[g/g] 


[g/g] 


[g/g] 


17 


20,4 


18,9 


41,8 


28,0 


24,4 


18 


19,8 


18,2 


44,0 


28,8 


25,6 



Vergleichsbeispiele 5,6 



Die Beispiele 17 und 18 wurden ohne den Zusatz eines SAP wiederholt. 
Die damit erreichten Absoiptionen wurden auf 1 g des Korpers berechnet: 



Vergleichsbeispiel 


TBT (10 Minuten) 


AUL 




(max.) (ret.) 






[g/g] [g/g] 


[g/g] 


5 


U 0,5 


1,3 


6 


7^ 0,7 


4,0 



Beispiel 19-33 

Zu einer Mischung von 0,8 g Plantaren®2000 CS/UP, 0,8 g Stokal® SR, 9,4 g Saipi- 
fan®VBA und 10 g Wasser wird eine weitere Dispersion gegeben (siehe Tabelle). Dar- 
aus wird ein Schaum hergestellt und auf 0,1 m 2 ausgestrichen, mit 20 g Favor® SXM 
75 bestreut und anschlieBend wird 5 Minuten bei 150°C getrocknet. Die gleiche 
Schaumschicht wie zuvor wird auf dem so erhaltenen K6rper verstrichen, anschlieBend 
werden 10 g des genannten SAP aufgestreut und wie beschrieben getrocknet. Auf diese 
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Masse werden dann noch zwei Schaumschichten mit der o.g. Rezeptur aufgegeben; die 
letzte wird mit einem Papiervlies (Kleenex Tuch) abgedeckt. 
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Beispiele 33 - 37 

50 g einer Latexdispersion, 3 g Mirox® TA und 5 g deionisiertes Wasser werden zu ei- 
ner Paste verrtthrt Die HSlfte dieser Paste wird auf eine FlSche von 1000 cm 2 ausgestri- 
chen und 1 Minute im Umlufttrockenschrank bei 160°C getrocknet. Dann wird die 
zweite HSlfte der Paste auf den entstandenen Film gestrichen und anschlieflend werden 
20 g Favor® SXM 100 aufgestreut Dieser K6iper wurde dann fur 1 Minute auf 160°C 
erwSrmt 

Ein Schaum aus 30 g der selben Latexdispersion, 3 g Plantaren®2000 CS/UP und 10 g 
Wasser werden auf die bekannte Weise auf ein Schaumlitergewicht von ca. 250 g/1 auf- 
geschSumt. Diese Masse wird gleichmSBig auf den hergestellten KSrper verteilt und so- 
fort anschlieflend fiir 1 Minute im IR Feld (10 kW/m 2 ) erwaimt Anschlieflend wird 
noch fiir 5 Minuten auf 160°C im Trockenschrank erhitzt. 

Die Aufiiahmegeschwindigkeit fiir syn. Urin wurde mittels DAT sowie DATP mit je 
100 cm 2 groBen Stucken bestimmt. Notwendig ist in diesem Falle, daB die Schaum- 
schicht auf dem FlQssigkeitauslafi liegt, da die mit der Paste hergestellte Unterschicht 
fliissigkeitsundurchlassig ist 



Beispiel Dispersion DAT DATP 

[Nr.] [Art] [1'] [5'] [1'] [5'] . [10'] 

[g] [g] [g] fe] fe] 

33 Bunatex®SL3510 23,2 46,1 9,8 30,5 41,6 

34 Bunatex®SL2810 20,2 42,2 6,2 19,7 31,8 

35 Saipifan®WRG 16,8 42,5 2,2 2,2 2,2 

36 Acronal®DS2331X 16,8 38,6 7,6 21,8 31,6 

37 Sarpifan®NL 17,7 45,5 6,0 25,1 34,5 



Beispiele 38 - 42 

Aus einem Schaum aus 0,3 g Plantaren®2000 CS/UP, 6,0 g Bunatex®SL 3510, 0,6 g 
VP-Non-Gel und 3,0 g deionisiertem Wasser wird ein Schaum bereitet 
(Schaumlitergewicht = 350 g/cm 3 ) und auf eine FlSche von 300 cm 2 ausgestrichen. Der 
Schaum wird mit 3 g Favor® SXM 100 bestreut, 1 Minute im IR Feld behandelt und an- 
schlieBen eine bestimmte Zeit bei definierter Temperatur im Trockenschrank erwarmt. 
AnschlieBend wird eine Deckschicht aus dem gleichen Schaum aufgetragen und die 
Nachbehandlung wiederholt. 
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Je 50 cm 2 grofie Stilcke dieser Korper werden im DAT auf ihre Aufhahmegeschwindig- 
keit hin untersucht. Dazu wird die Aufhahme nach einer, zwei, drei und vier Minuten 
notiert, sowie die Zeit, die notwendig war urn 50 ml der syn. Urinlosung aufzunehmen. 



Beispiel 


Temperatur/Zeit 




[Nr.] 




[1*] 




[°C]/[Min.] 


[g] 


38 


100/12 


11,5 


39 


120/10 


17,6 


40 


140/8 


23,4 


41 


160/6 


21,7 


42 


180/4 


22,5 







DAT 




[2'] 


[3'] 


[4'] 


[50 g erreicht] 


[g] 


[g] 


[g] 


[sec] 


26,8 


39,2 


47,3 


270 


32,4 


42,5 


45,1 


250 


46,0 


50,0 


50,0 


140 


41,8 


50,0 


50,0 


165 


42,8 


50,0 


50,0 


150 



Beispiele 43 - 46 

Es werden K6rper nach der gleiche Verfahrensweise hergestellt wie in den vorangegan- 
genen Beispielen, jedoch werden den Schaumen unterschiedliche Mengen an VP-Non- 
Gel zugesetzt. Alle SchSume werden fUr 8 Minuten auf 140°C erhitzt. 
Die Korper werden wie in den Beispielen 38 - 42 getestet 



Beispiel 


VP-Non-Gel 






DAT 






[Nr.] 




[H 


[2'] 


P'] 


[4*3 


[50 g erreicht] 


[g/Schaumschicht] 


[g] 


[g] 


[g] 


[g] 


[sec.] 


43 


0 


22,9 


31,7 


37,2 


42,2 


350 


44 


0,6 


20,4 


39,2 


44,4 


48,0 


290 


45 


1,2 


24,3 


42,5 


50,0 


50,0 


165 


46 


2,4 


7,8 


17,7 


29,5 


38,8 


345 



Beispiele 47 -50 

Beispiel 45 wird wiederholt, jedoch werden in jede Schaumlage unterschiedliche Men- 
gen an Titandioxid (Rutil - Typ) als Filllstoff eingearbeitet. 

Beispiel Titandioxid DAT 
[Nr.] [1'] P'] [3'J [50 g erreicht] 

[g] [g] lg] [gl [sec-1 
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47 


0,6 


18,1 


37,0 


50,0 


155 


48 


1,2 


22,1 


43,6 


50,0 


135 


49 


2,4 


22,6 


43,7 


50,0 


145 


50 • 


4,8 


12,8 


25,1 


38,8 


220 



Beispiele51-54 



Die vorherigen Beispiele werden wiederholt, jedoch mit dem Unterschied, dafi nun 2,4 g 
von verschieden Ftillstoffen in die Sch&ume eingearbeitet werden. 



Beispiel 


FQllstoff 






DAT 






[Nr.] 


[Art] 


[!'] 


[2'] 


[3'] 


[4*] 


[50 g erreicht] 




[g] 


[g] 


[g] 


[g] 


[sec] 


51 


Bentonit 


16,0 


32,3 


50,0 


50,0 


170 


52 


Kreide 


22,2 


45,2 


50,0 


50,0 


130 


53 


Kaolin®W 


1,5 


2,9 


4,3 


7,0 




54 


Talkum 


21,5 


40,9 


50,0 


50,0 


145 



Beispiel 55,56 

Versuch 52 wird mit 4,8 und 10 g Kreide als FOllstoff wiederholt Die ProbestQcke zei- 
gen im DAT nach 120 bzw. nach 105 Sekunden eine Aufhahme von 50 ml. 

Beispiele 57 -59 

Versuch 52 wird wiederholt, jedoch mit dem Unterschied, daB die Menge an Favor® 
SXM 100 auf 300 g/m 2 gesteigert wird; auBerdem wird die Konzentration der Kreide 
im Schaum weiter gesteigert Es wurden Probestiicke von 33,3 cm 2 im DATP getestet 
Die Flussigkeitsmenge die nach festgelegten Zeitspannen aufgenommen wurde, sowie 
die Zeit bis zur Aufhahme von 50 ml TesturinlSsung waren die Prfifkriterien. 



Beispiel 


Kreide 








DATP 






[Nr.] 




[1'] 


[2'] 


[3'] 


[4'] 


[5] 


[50 ml eireicht] 


[g/Schaumsch.] 


[g] 


[g] 


[g] 


[g] 


[g] 


[sec.] 


57 


9,6 


16,5 


28,3 


35,5 


41,0 


44,9 


350 


58 


14,5 


23,6 


38,7 


47,4 


50,0 


50,0 


290 


59 


19,3 


15,5 


27,1 


35,5 


41,2 


45,5 


165 
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Beispiel 60 

Auf ein 500 cm 2 groBes Stuck Polyethylenfolie (1,8 g) werden 20 g Estekoll® HL 40 
gestrichen; diese Schicht wird mit 15 g Favor® SXM 100 gleichmafiig bestreut Diese 
Masse wird 10 Minuten bei 100°C getrocknet. AnschlieBend wird ein Schaum aus 0,5 g 
Plantaren®2000 CS/UP, 10 g Bunatex®SL 3510, 2 g VP-Non-Gel und 5 g deionisier- 
tem Wasser bereitet (Schaumlitergewicht ca. 250 g/1); in diesen Schaum werden noch 
8,05 g Kreide eingearbeitet. 

Die Masse aus dem Trockenschrank wird gleichmaBig mit diesem Schaum bestrichen, 
dieser K6iper wird dann 1 Minute im IR - Feld und anschliefiend 10 Minuten bei 100°C 
im Trockenschrank nachbehandelt. 

Ein 33,3 cm 2 groBes FlSchenstttck dieses K6ipers zeigt im DAT nach 9 Minuten eine 
Aufhahme von 50 ml syn. Urinlosung. Die aufgebrachte Polyethylenfolie ist flxissig- 
keitsundurchlSssig, d. h. der DAT - Test wird immer so durchgefuhrt, daB die Schaum- 
schicht mit der Fltissigkeit in Kontakt steht. 

Beispiel 61 

Es wird wie in Beispiel 60 verfahren, jedoch wird diesmal als Unterschicht eine Mi- 
schung aus 10 g Estekoll® HL 40, 10 g Wasser und 2,5 g Mirox® TA auf die Polyethy- 
lenfolie aufgetragen. AuBerdem wurde eine weitere Schaumschicht mit gleicher Rezep- 
tur aufgetragen. 

Ein 33,3 cm 2 groBes Flachenstiick dieses KSrpers zeigt im DAT nach 4,25 Minuten eine 
Aufhahme von 50 ml syn. UrinlSsung. 

Beispiel 62,63 

Beispiel 58 wurde wiederholt, jedoch wird statt der Non-Gel-Paste Neogel® V 70 ZB 
bzw. Neogel® V 77 ZB verwendet. Im Falle des Neogel® V70 ZB zeigte ein PriifkSr- 
per nach 230 Sekunden eine Au&ahme von 50 ml syn. Urin (DAT) im Falle des Neo- 
gel® V 77 ZB nach 200 Sekunden. 

Beispiele64-71 

1,7 g Plantaren®2000 CS/UP, 5,21 g Neogel®V 70 ZB, 13,02 g deionisiertes Wasser 
werden mit einer Polymerdispersion gemischt und auf ca. 300 gA aufgeschSumt. An- 
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schliefiend wird ggf. ein FOllstoff in den Schaum gemischt. Dann wird dieser auf eine 
Flache von 1302 cm 2 ausgestichen und mit 39,06 g Favor®SXM 100 bestreut. Die 
Masse wird anschlieBend 4 Minuten bei 180°C im Trockenschrank erhitzt, rait einer 
weiteren, gleichen Schaumschicht bestrichen und abermals 4 Minuten bei 1 80 0 C ge- 
trocknet. Vom entstandenen Korper werden 10 x 30 cm groBe Stiicke ausgeschnitten; 
mit diesen wird der Oberfllchentest durchgefuhrt. 



Bsp. Dispersion/Menge FullstoflTMenge 

64 Bunatex®SL 35 1 0/26,04 g -/- 

65 Sarpifan®MKD/35,41 g -/- 

66 Bunatex®SL 3510/26,04 g Kreide/82,39 g 

67 Bunatex®SL 35 1 0/26,04 g Calcicoll® W 1 2/82,39 g 

68 Sarpifan®MKD/35,41 g Kreide/82,39 g 

69 Bunatex®SL 3510/26,04 g Kreide/41,2g 

70 Bunatex®SL 3510/26,04 g Calcicoll®W 12/41,2 g 

71 Sarpifan®MKD/35,41 g Kreide/41,2g 



Bsp 




-1- 






-2- 






-3- 






-4- 






-5- 






OA 


7A 


AV 


OA 


ZA 


AV 


OA 


ZA 


AV 


OA 


ZA 


AV 


OA 


ZA 


AV 




[ml] 


[s] 


[ml] 


[ml] 


[s] 


[ml] 


[ml] 


[s] 


[ml] 


[ml] 


Is] 


[ml] 


[ml] 


[s] 


[ml] 


64 


0,5 


0 


43 


0 


20 


21 


0 


25 


21 


0 


25 


32 


0 


20 


55 


65 


0 


20 


10 


0 


25 


2 




















66 


0 


15 


23 


0 


45 


5 


0 


40 


15 


0 


40 


29 


0 


30 


63 


67 


0 


40 


3 


0 




0 


0 




0 


0 


30 


0,5 








68 


14 




14 


0 




0 


0 




0 


0 


300 


5 








69 


1 


0 


32 


0 


20 


15 


0 


35 


20 


0 


40 


35 


0 


30 


52 


70 


0,5 


0 


33 


0 


30 


18 


0 


30 


25 


0 


40 


32 


0 


35 


55 


71 


0 


15 


14 


0 




0 


0 




0 


0 


60 


25 









Beispiele 72-75 

0,48 g Plantaren®2000 CS/UP, 0,17 g Magnesiumchlorid (x 6 H2O), 2,38 g deionisier- 
tes Wasser werden mit 6,48 g Sarpifan®MKD, 0,33g Fixapet®VNF und Kreide auf ca. 
300 gA (berechnet ohne Kreide) aufgeschSumt Dann wird dieser Schaum auf eine Fla- 
che von 14 x 34 cm ausgestrichen und auf einer Flache von 10 x 30 cm mit 4,5 g Fa- 
vor® SXM 100 bestreut Die Masse wird anschlieBend 3 Minuten bei 1 80°C im Trok- 
kenschrank erhitzt, mit einer weiteren, gleichen Schaumschicht bestrichen noch mal mit 
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der gleichen Menge an Favor®SXM 100 bestreut und abermals 3 Minuten bei 1 80 ° C 
getrocknet. Darauf wird eine Deckschicht aus dem gleichen Schaummaterial aufgestri- 
chen und ein drittes Mai bei 180 ° C im Trockenschrank getrocknet (vgl. Abb. 1). 
AnschlieBend wurden die Proben kalandert. 



Bsp 


Kreide 




-1- 






-2- 






-3- 






-4- 








OA 


ZA 


AV 


OA 


ZA 


AV 


OA 


ZA 


AV 


OA 


ZA 


AV 




[g] 


[ml] 


[s] 


[ml] 


[ml] 


[s] 


[ml] 


[ml] 


[s] 


[ml] 


[ml] 


W 


[ml] 


72 


5.71 


0 




0 


0 


30 


0,1 


0 


30 


18 


0 


20 


62 


73 


3,81 


0 




0 


7,0 


15 


11 


0 


30 


19 


0 


20 


60 


74 


1,90 


0 


40 


0,5 


24 


0 


25 


13 


5 


18 


23 


10 


58 


75 


0,00 


0 


20 


11 


28 


5 


30 


45 


5 


47 


52 


5 


54 



Beispiele 76 - 93 

0,50 g Plantaren®2000 CS/UP, 0,09 g Magnesiumchlorid (x 6 H2O), 2,4 g deionisiertes 
Wasser werden mit 3,2 g Sarpifan®MKD, 0,1 7g Fixapet®VNF und 5,44 g Kreide so- 
wie unter Zusatz einer bestimmten Menge einer zweiten Polymerdispersion auf ca. 300 
g/1 (berechnet ohne Kreide) aufgeschaiunt Dann wird dieser Schaum auf eine FlSche 
von 14 x 34 cm ausgestrichen und auf einer FlSche von 10 x 30 cm mit 4,5 g Fa- 
vor®SXM 100 bestreut Die Masse wird anschlieBend 3 Minuten bei 180°C im Trok- 
kenschrank erhitzt, mit einer weiteren, gleichen Schaumschicht bestrichen, noch mal mit 
der gleichen Menge an Favor®SXM 100 bestreut und abermals 3 Minuten bei 180 0 C 
getrocknet Darauf wird eine Deckschicht aus dem gleichen Schaummaterial aufgestri- 
chen und ein drittes Mal bei 1 80 0 C im Trockenschrank getrocknet AnschlieBend wur- 
den die Proben (soweit nicht anders vennerkt) kalandert. 



Beispiel Nr. Polymerdispersion Einwaage 
Bemerkungen 

76 FixaminPUK 3,20 g 

77 Saipifan®BKF 3,20 g instabU 

78 Sarpifan®CAW 3,20 g 

79 Sarpifan®DFP 2,67 g 

80 Saipifan®HP79 3,08 g 

81 Sarpifan®NL 3,56 g 

82 Sarpifan®U75 3,20 g 

83 Sarpifan®VBA 3,20 g 

84 Sarpifan®VT 3,56 g 

85 Sarpifan®WRG 3,56 g 

86 Estekoll®60 2,67 g 

87 Estekoll®HL40 2,91 g 
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kalandert 



88 


Bunatex®SL2800 


2,39 g 


89 


Bunatex®SL3510 


2,35 g 


90 


Acronal®DS2331 X 


3,59 g 


91 


Vinipas®LL 778/5 


3,20 g 


92 


Lipolan®VD9910 


3,20 g 


93 


Litex®AP4120 


3,20 g 



Bsp 




-1- 






-2- 






-3- 






-4- 






-5- 






OA 


ZA 


AV 


OA 


ZA 


AV 


OA 


ZA 


AV 


OA 


2A 


AV 


OA 


ZA 


AV 




[ml] 


[8] 


[ml] 


[ml] 


[s] 


[ml] 


[ml] 


[s] 


[ml] 


(ml] 


[s] 


[ml] 


[ml] 


[s] 


[ml] 


76 


0 


100 


2 


3,0 


5 


5 


0 


45 


16 


0 


30 


60 


0 


30 


77 


77 
































78 


0 




0 


0 




0 


0 


30 


15 


0 


20 


60 


0 


20 


78 


79 


0 


45 


3 


15 


10 


18 


0 


30 


18 


0 


30 


52 


0 


30 


76 


80 


0 




0 


0 


15 


8 


0 


25 


18 


0 


30 


52 


0 


30 


75 


81 


0 




0 


0 




0 


0 


120 


4 


0 


45 


47 


0 


45 


76 


82 


0 




0 


























83 


0 




0 


0 




0 


0 


70 


9 


0 


30 


55 


0 


30 


80 


84 


10 


15 


23 


34 


0 


37 


28 


0 


35 


20 


0 


45 


16 


15 


67 


85 


0 




0 


0 




0 


0 


60 


10 


0 


30 


58 


0 


30 


// 


86 


0 




0 


0 


40 


1 


0 


45 


15 


0 


30 


56 


0 


20 




87 


0 


35 


1 


14 


5 


17 


0 


30 


20 


0 


20 


60 








88 


10 




10 


3 


15 


7 


0 


30 


13 


0 


20 










89 


14 


0 


30 


0 


30 


4 


0 


30 


10 


0 


30 










90 


0 


30 


18 


6 


10 


12 


0 


30 


14 














91 


0 


45 


6 


0 


20 


8 


0 


45 


20 














92 


0 


10 


65 


0 


20 


36 


0 


30 


32 














93 


0 


40 


2 


0 


35 


1 


0 


35 


18 


0 


25 


56 









Die Versuche wurden vor der 5. Aufgabe abgebrochen, wenn der Versuchskoiper zwi- 



schenzeitlich wahrend des Versuchs gerissen war. 



Beispiele 94-96 

Es wird aus 8 g Plantaren R 2000 CS/UP, 8 g Stokal R SR, x g Sarpifan R VBA, 100 g 
H2O und y g Sarpifan R MKD ein Schaum mit einem Litergewicht von 300 g/I bereitet. 
Dieser wird auf einer FlSche von 1 m 2 ausgestrichen, mit 200 g Favor R SXM 100 
gleichmaBig bestreut und anschlieBend 5 Minuten bei 160 °C getrocknet. Auf dieses 
Gebilde wird eine gleiche Schaumschicht aufgetragen, mit 100 g Favor R SXM 100 
gleichmaBig bestreut, und anschlieBend wird abermals bei 160 °C 5 Minuten getrocknet. 
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AnschlieBend wird noch zweimal eine gleiche Schaumschicht aufgetragen und wie zu- 
vor getrocknet 

Die Aufhahmegeschwindigkeit wird im DAT-Test nach einer Minute bestimmt. 

Beispiel Nr. SarpifanRVBA Saipifan R MKD DAT (1 Minute) 

[g/Schaumschicht] [g/Schaumschicht] [g/g] 

94 ^ 114,1 20,1 9,3 

95 94,0 40,2 13,1 

96 67,1 67,1 12,3 

Beispiel 97 

12,5 g Plextol MV 604, 12,5 g Plextol DV 440 (Acrylatdispersionen der R6hm GmbH) 
1 g Fixapret VNF, 0,1 g Magnesiumchlorid, 2 g Wasser und 1 g Glucosid 81 S (Alkyl- 
polyglucosid der HQls AG, Marl) werden vermischt. 

Die Mischung wird mit einem HandrQhrgerat auf 40 g/1 Schaumlitergewicht aufgeschla- 
gen. Die HSlfte des so entstandenen Schaums wird auf die FlSchen von 40 * 50 cm aus- 
gestrichen und mit 40 g Favor SXM 100 bestreut 

Das so entstandene Gebilde wird mit der zweiten Halfte des Schaums abgedeckt 
AnschlieBend wird ftr 4 Minuten bei 200°C im Umlufttrockenschrank getrocknet 
Die entstandene Flache weist eine hohe Flexibility auf. 
TBT (ret.):6,61 (0,9%NaCl)/m 2 . 



Beispiel 98 

Beispiel 97 wird wiederholt, jedoch wird zus&zlich vor dem ScMumen 2 g des Alkyl- 
glucosids und 7,5 g Wasser zugesetzt Das Schaumlitergewicht des mit dieser Mischung 
bereiteten Schaums betrSgt 30 g/1. 

Das entstandene FlMchengebilde weist eine grSbere Porenstruktur auf als das in Beispiel 
97 hergestellte, die AufeahmekapazitSt betrSgt ebenfalls 6,61/m 2 . 
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Anspriiche 

1 . Schichtfbrmiger aus einer Oder mehreren KunststofFschaumschichten und/oder La- 
texschaumschichten und partikelfbrmigen superabsorbierenden Polymerisaten beste- 
hender Kfirper zur Absorption von Wasser und waBrigen FlOssigkeiten, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl direkt auf, zwischen oder unter den geschSumten KunststofF- 
und/oder geschSumten Latexschichten das superabsorbierende Polymerisat in men- 
genmaBig und/oder brtlich vorgegebener und fixierter flachenmaBiger Anordnung 
enthalten ist und das Mengenverhaltnis von geschaumtem Kunststoff- und/oder ge- 
schaumter Latexschicht zum superabsorbierenden Polymerisat 1 : 500 bis 50 : 1, 
vorzugsweise 1 : 50 bis 25 : 1 und besonders bevorzugt 1 : 5 bis 10 : 1 betragt 

2. Schichtfbrmiger aus Kunststoffschaumschichten und/oder Latexschaumschichten 
und partikelfbrmigen superabsorbierenden Polymerisaten bestehender K6rper zur 
Absoiption von Wasser und waBrigen Flussigkeiten nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB er mit 0,9 %-igerNaCl-L6sung 

eine Retention von mindestens 0,1 Liter/m 2 Oberflache, 

erne maximale Aufeahme von mindestens 0,1 Liter/m' OberflSche, 

und eine Absorption unter Belastung (AUL) von mindestens 2 g/g bei 2,1 kPa auf- 
weist. 

3 . Schichtfbrmiger aus KunststofFschaumschichten und/oder Latexschaumschichten 
und partikelfbrmigen superabsorbierenden Polymerisaten bestehender KSrper zur 
Absoiption von Wasser und waBrigen FlOssigkeiten nach den AnsprQchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kunststoffschaumschicht und/oder Latexschaum- 
schicht und/oder das superabsorbierende Polymerisat zusStzlich wenigstens ein 
Filllstoffinaterial bis zu einem Fttllungsgrad von 0 bis 1000 Gew.-%, bevorzugt bis 
hdchstens 400 Gew.-% und insbesondere bis hSchstens 200 Gew.%, bezogen auf die 
Menge des Kunststoff- und/oder Latexschaums enthalt. 

4. Schichtfbrmiger aus Kunststoffschaumschichten und/oder Latexschaumschichten 
und partikelfbrmigen superabsorbierenden Polymerisaten bestehender Korper zur 
Absorption von Wasser und waBrigen FlOssigkeiten nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kunststoffschaumschicht und/oder Latexschaumschicht 
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und/oder das superabsorbierende Polymerisat als Fiillstoffinaterial Kreide, Bentonit, 
Kieselgel, KieselsSure, Aktivkohle, Pigmente, bevorzugt Titandioxid und/oder Ei- 
senoxid und/oder nattirliche und/oder synthetische Fasermaterialien, bevorzugt Vis- 
kbse- und Baumwollfasem und -gewebe und/oder Polyester- und Polyamidfasern 
und Fasermischungen und/oder feingemahlene Kunststoffe enthalt 

5. Schichtformiger aus Kunststoffschaumschichten und/oder Latexschaumschichten 
und partikelfBrmigen superabsorbierenden Polymerisaten bestehender K6rper zur 
Absorption von Wasser und wSBrigen Fliissigkeiten nach den Anspriichen 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Oberflache des K6rpers teilweise, vorzugsweise 
einseitig eine fiir wMBrige Fliissigkeiten und Wasser undurchlSssige Schicht, eine 
Kunststoffolie und/oder ein Gewebe enthalt und/oder teilweise, vorzugsweise einsei- 
tig eine Schicht aus Zellstoff, Vlies und/oder Papier und/oder ein textiles Vlies oder 
Gewebe enthalt 

6. Verfahren zur Herstellung eines schichtffirmig aus Kunststoffschaumschichten 
und/oder Latexschaumschichten und einem partikelfBrmigen, superabsorbierenden 
Polymerisat bestehenden Korper zur Absorption von Wasser und wSBrigen Fliissig- 
keiten, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens 

a) ein Kunststoffschaum und/oder Latexschaum mit einem Litergewicht von 50 bis 
1000 g/lerzeugt und 

der Schaum flachenformig in einer Schichtdicke von 1 jxm bis 100.000 ^m, 
vorzugsweise von 10 urn bis 10.000 \im und besonders bevorzugt von 200 |im 
bis 5.000 nm verteilt wird, 

b) das superabsorbierende, partikelfBnnige Polymerisat in einem Mengenverhaltnis 
von geschaumtem Kunststoff- und/oder geschSLumter Latexschicht zum 
superabsorbierenden Polymerisat von 1 : 500 bis 50 : 1, vorzugsweise 1 : 50 bis 
25 : 1 und besonders bevorzugt 1 : 5 bis 10 : 1 gegebenenfalls unter 
Verwendung mindestens einer Schablone, einer Lochscheibe und/oder eines 
Siebes in bestimmter mengen- und flachenmaBiger Verteilung auf den 
flfichenfBrmig verteilten Schaum aufgebracht, gegebenenfalls durch 
Warmebehandlung fixiert wird, wobei gegebenenfalls der Verfahrensschritt a) 
und/oder b) in beliebiger Reihenfolge wiederholt wird und abschlieflend eine 
WSrmebehandlung unter Vernetzung der geschaumten Schichten erfolgt. 
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7. Verfahren zur Herstellung eines schichtfbrmig aus Kunststoffschaumschichten 
und/oder Latexschaumschichten und einem partikelfbrmigen, superabsorbierenden 
Polymerisat bestehenden K6iper zur Absorption von Wasser und waBrigen Fltissig- 
keiten nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB das superabsorbierende Poly- 
merisat mit einer KorngrbBenverteiiung von 1 \im bis 20.000 \xm verwendet wird 
und die Herstellung unter Verwendung von Hilfsmaterialien, wie Metall- oder Glas- 
flachen, Kunststofifolien und/oder Siliconpapier erfolgt, von denen der erfindungs- 
gemSBe Korper nach Herstellung abgetrennt wird, oder daB die Herstellung mit 
mindesten einer Zellstoff-, Vlies- oder Papierschicht und/oder einem textilen Vlies 
und/oder Gewebe als Mittelschicht, Grundschicht oder abschlieBender Deckschicht 
erfolgt 

8. Verfahren zur Herstellung eines schichtfbrmig aus Kunststoffschaumschichten 
und/oder Latexschaumschichten und einem partikelfbrmigen, superabsorbierenden 
Polymerisat bestehenden Kbrper zur Absorption von Wasser und waBrigen Flussig- 
keiten nach den Ansprilchen 6 und 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Menge, 
KorngrSBe und Verteilung des partikelfbrmigen, superabsorbierenden Polymerisats 
auf den einzelnen geschSumten Kunststoffschichten und/oder geschaumten Latex- 
schichten verschieden ist 

9. Verfahren zur Herstellung eines schichtfbrmig aus Kunststoffschaumschichten 
und/oder Latexschaumschichten und einem partikelfbrmigen, superabsorbierenden 
Polymerisat bestehenden Kbrper zur Absorption von Wasser und waBrigen Fltissig- 
keiten nach den AnsprQchen 6-8, dadurch gekennzeichnet, daB vor, wahrend oder 
nach der Herstellung der Kunststoffschaumschicht und/oder Latexschaumschicht als 
FQllstoffe, Bentonite, Kieselgele, Kieselsauren, Aktivkohle, anorganische Pigmente, 
gemahlene Kunststoffe, vorzugsweise Kreide und/oder natiirliche und/oder syntheti- 
sche Fasern mit einem FQllungsgrad von 0 - 400 Gew.%, bezogen auf den Kunst- 
stofifschaum und/oder Latexschaum, vorzugsweise 0 bis 200 Gew.% in den Schaum 
gegebenenfalls zusammen mit einem oder mehreren Verdickungsmitteln, Vernetzem 
und Stabilisatoren eingebracht werden. 

10. Verfahren zur Herstellung eines schichtfbrmig aus Kunststoffschaumschichten 
und/oder Latexschaumschichten und einem partikelfbrmigen, superabsorbierenden 
Polymerisat bestehenden K6rper zur Absorption von Wasser und waBrigen FlQssig- 
keiten nach den AnsprQchen 6 - 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Schaumbildung 
durch Mischen zweier oder mehrerer Kunststoffe und/oder Latices und gegebenen- 
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falls unter Zusatz von Hilfsmitteln, \vie SchMumungsmittel, Blahmittel, Schaum- 
stabilisatoren, Vernetzem und Vulkanisationsmitteln erfolgt. 

1 1 . Verfahren zur Herstellung eines schichtfbrmig aus Kunststoffschaumschichten 
und/oder Latexschaumschichten und einem partikelfSnnigen, superabsorbierenden 
Polymerisat bestehenden K6rper zur Absorption von Wasser und wSBrigen Fltissig- 
keiten nach den Ansprttchen 6-10, dadurch gekennzeichnet, daB der schichtf5rmig 
aus Kunststoffschaumschichten und/oder Latexschaumschichten und einem partikel- 
ffirmigen, superabsorbierenden Polymerisat bestehenden K6rper abschlieBend mit 
einem Kalander und/oder einer Pragewalze bearbeitet wird. 

12. Verwendung des Wasser und waBrige Fliissigkeiten absorbierenden Korpers nach 
den Ansprttchen 1 - 5, dadurch gekennzeichnet, daB er in Hygieneartikeln und im 
sanitaren Bereich zur Aufhahme von Wasser und Korperfliissigkeiten verwendet 
wird. 

13. Verwendung des Wasser und waBrige Fliissigkeiten absorbierenden KSrpers nach 
Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB er als Absorber-Komponente in Baby- 
windeln und in Inkontinenzartikeln verwendet wird. 

14. Verwendung des Wasser und wSBrige Fliissigkeiten absorbierenden Korpers nach 
den Anspruchen 1 - 5, dadurch gekennzeichnet, daB er direkt oder als Komponente 
in naturlichen und/oder ktostlichen Boden zur Pflanzenzucht oder zum Transport 
und zur Lagerung von Pflanzen oder Pflanzenteilen verwendet wird. 

15. Verwendung des Wasser und waBrige Flttssigkeiten absorbierenden K6rpers nach 
den Ansprttchen 1 - 5, dadurch gekennzeichnet, daB er als Isolationsmaterial fiir 
Rohre und Leitungen, insbesondere fiir elektrische und lichtleitenden Kabel verwen- 
det wird. 

16. Verwendung des Wasser und w&Brige Fliissigkeiten absorbierenden Korpers nach 
den Ansprttchen 1 - 5, dadurch gekennzeichnet, daB er als Isolationsmaterial fiir 
Baukonstruktionen, insbesondere in AuBenmauern verwendet wird. 

17. Verwendung des Wasser und wfiBrige Fliissigkeiten absorbierenden Kdrpers nach 
den Ansprttchen 1 - 5, dadurch gekennzeichnet, daB er direkt oder als fliissigkeits- 
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aufhehmende und/oder fliissigkeitsspeichernde Komponente in Verpackungsmate- 
rialien venvendet wird. 

18. Verwendung des Wasser und waBrige Fltissigkeiten absorbierenden Kflrpers nach 
den Ansprttchen 1 - 5, dadurch gekennzeichnet, daB er als Teil in Bekleidungsstttk- 
ken verwendet wird. 
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